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MAN Roland Druckmaschinen AG PB04590 
Beschreibung 

Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke von Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke von Druckmaschi- 
5 nen gemali Patentanspruch 1. 

\ Es ist bekannt, Druckwerke mit Hilfe von mindestens vier verstellbaren Maschi- 

% nenfuBen, sogenannter Fixatoren, aufzustellen. Diese Maschinenfulie erlauben 

ein Einstellen der Hohe. Auch sind Einrichtungen bekannt, die zusatzlich ein Aus- 
10 richten der Druckwerke in einer Linie unterstutzen. 

Beim Aufstellen von Druckwerken auf mindestens vier FuSe erzeugen auch mini- 
malste Hohenunterschiede der FuUe Spannungen und Verzug im Druckwerk, d.h. 
die beiden Druckwerkswande verschieben sich gegeneinander. Dabei sind min- 
destens jeweils zwei FuSe an den beiden Druckwerkswanden angebracht. Jedes 
15 FuRpaar erzeugt dabei ein Drehmoment auf die zugehorige Wand. Um ein einmal 
montiertes Druckwerk an einem neuen Bestimmungsort aufzustellen, bedarf es 
demnach umfangreicher Stell- und Richtarbeiten, um Schaden am Druckwerk 
durch Verspannungen oder Verzug zu vermeiden. Es ist auch bekannt, dass diese 
Richtarbeiten wiederholt werden mussen, um Gebaudeversatz entgegenzuwirken. 

20 Aufgabe der Erfindung ist es, eine einfach aufgebaute Vorrichtung fur das Auf- 
stellen von Druckwerken zu ermoglichen, das aulierdem Schaden durch Verspan- 
nungen oder Verzug vermeidet. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost. 

25 
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Das Druckwerk besitzt ein verwindungssteifes Grundgestell und wird start auf vier 
auf drei Punkte mit Hilfe von an sich bekannten Stelleinheiten, sogenannter Fixa- 
toren, aufgestellt. Diese Aufstellung ist statisch bestimmt und auch bei anderen 
Maschinen ublich. Es konnen durch diese Aufstellung keine Momente auf das 
5 Druckwerkgestell ausgeubt werden. Der Montagezustand und damit die Montage- 
genauigkeit bleibt auch nach dem Versetzen des Druckwerks erhalten. Ein Wie- 
deraufstellen beim Kunden nach dem Transport wird vereinfacht und damit we- 
sentlich beschleunigt. 

Bedeutungsvoll ist, dass mit der Ausrichtvorrichtung der Vorgang des Ausrichtens 
10 beim Aufstellen vereinfacht und beschleunigt wird. Ein weiterer Vorteil ist, dass 
Setzerscheinungen nach dem Ausrichten das Druckwerk nicht erneut verspannen 
und verziehen konnen. 



i 



Ein wesentlicher Vorteil der Ausrichtvorrichtung ist, dass die am Druckwerk ange- 
ordneten Stellschrauben ein kugelformig ausgestaltetes Ende aufweisen mit wel- 

15 chem diese in eine Ausnehmung am positionierbaren Teller einwirken und sich 
dort abstutzen. Bedeutungsvoll ist, dass das kugelformige Ende in der als Pas- 
sung ausgestalteten Ausnehmung verdrehbar oder drehbar gelagert ist und sich 
mit seiner kugelformigen Flache vollstandig in der Ausnehmung abstCitzt, so dass 
ein kurzer Kraftfluss eritsteht und die Steifigkeit der gesamten Ausrichtvorrichtung 

20 erhoht wird. Die von der Stellschraube auf den Teller ubertragene Kraft, welche 
aus der hohen Masse des Druckwerkes resultiert, kann durch die Ausgestaltung 
als zusammenwirkende Passung optimal von der Stellschraube auf den Teller 
,i flieRen, wobei durch den Druck die Stellschraube und der Teller eine „unlosbare" 
Verbindung darstellen. 

25 

Die Erfindung soli nachfolgend an einem Ausfuhrungsbeispiel erlautert werden. 
In den Zeichnungen zeigt schematisch: 
Fig. 1 : Eine Druckeinheit in der Vorderansicht 

Fig. 2: Die Ansicht I nach Fig. 1 

30 Fig. 3: Die Ansicht II nach Fig. 2 
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Fig. 4: 



Einen Teilschnitt III - III der Fig. 1 



Fig. 5: 



Eine Ansicht IV der Fig. 4 



Fig. 6: 



Eine Stellschraube nach Fig. 4 



10 

m 



15 



20 



25 



Die Fig. 1 und Fig. 2 zeigen schematisch ein Doppeldruckwerk 47 mit Ausrichtvor- 
richtungen 100. Ein Gestell 1 dieses Druckwerkes 47 ist verwindungssteif aus 
Seitenwanden 2 und 3 sowie einer Grundplatte 4 und einer Deckplatte 5 zusam- 
mengebaut. In Offnungen 6; 7 der Seitenwande 2; 3 sind in bekannter weise Fuh- 
rungen 8; 9 befestigt, auf denen Lagerschlitten 10 bis 13 in hier nicht naher ge- 
zeigter Weise in den Pfeilrichtungen 14; 15 bewegbar sind. An diesen Lager- 
schlitten 10 bis 13 sind in bekannter Weise Druckzylinder 16 bis 19 drehbar gela- 
gert. 

Wie die Fig. 1 und Fig. 2 zeigen, sind an der Grundplatte 4 des Gestells 1 an sich 
bekannte Stellfufle 20 bis 22 befestigt. Mit Hilfe von Stellschrauben 23 bis 25 kann 
nun das Druckwerk 47 in der Hohe und in der Neigung ausgerichtet werden, was 
durch die Doppelpfeile 26 bis 28 verdeutlicht wird. Die StellfuBe 20 bis 22 und die 
Stellschrauben 23 bis 25 stellen die Stellvorrichtung 100 dar. 

Die Fig. 4 und Fig. 5 zeigen den an sich bekannten Aufbau der Stellfu&e 20 bis 22. 
Die Stellschrauben 23 bis 25 sind uber Gewinde im Klotz 29 bewegbar, der mit 
dem Grundgestell 4 verschraubt ist. Eine Klemmschraube 30 verhindert das un- 
kontrollierte Verstellen der Stellschraube 23 bis 25. Das untere Ende der Verstell- 
schraube 23 bis 25 sitzt mit seinem kugelformigen Ende 31 in einer kugelformigen 
Ausnehmung 32 eines beispielsweise kreisformigen Tellers 33, wodurch eine 
Schiefstellung ausgeglichen werden kann. Durch Stellschrauben 34 bis 36 ist die- 
ser Teller 33 in Richtungen 37 bis 40 (siehe Fig. 3) schiebbar und auch urn die 
senkrechte schwenkbar, was durch den Doppelpfeil 41 gekennzeichnet ist. Der 
Teller 33 stutzt sich uber die am FuUboden verschraubte Grundplatte 42 ab. 

Fig. 6 zeigt die Stellschraube 23 mit ihrem kugelformigen Ende 31 wie diese sich 
in der Ausnehmung 32 im Teller 33 abstutzt. Die Stellschraube 23 ist am Uber- 
gang zwischen Schraubenkdrper und kugelformigem Ende 31 mit einer ringformi- 
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gen Nut 45 ausgestaltet. In diese Nut 45 greift ein Sicherungselement 46 ein, das 
mit dem Teller 33 verschraubt ist und unter Gewahrleistung eines geringen verti- 
kalen Spiels 51 die Stellschraube 23 an einem Herausheben aus dem Teller 33 
hinder! 

5 Die Stellschraube 23 bis 25 ist im Klotz 29 uber eine spielarme Passverbindung 55 
gefuhrt, der mittels einer Arretierung 52 in Form von Nut 53 und Feder 54 an das 
Druckwerk 47 anflanschbar ist. 

Fig. 3 zeigt eine Gegenuberstellung der bisherigen Vierpunktaufstellung von 
Druckwerken 47 zu der hier beschriebenen Dreipunktaufstellung, d.h. Aufstellung 

10 an drei Aufstandspunkten 48 bis 50. Statt des StellfuSes 20 waren dann Stellfu&e 
43; 44 vorhanden. Beim Abstellen des Druckwerks 47 auf unebenem Boden und 
\^j0. beim Aufstellen des Druckwerks 47, verbunden mit Stellvorgangen an den FuRen 

43; 44 steht das Druckwerk 47 zeitweilig nur auf drei FuGen, was zu Verschiebun- 
gen und Verwindungen im Gestell 1 fuhren kann. Bekanntlich wird das Druckwerk 

15 47 am Montageplatz genau montiert, mit z.B. genau fluchtenden Druckzylindern 
16 bis 19. Beim Umsetzen mit vier FuSen auf eine andere Stelle des Bodens oder 
neuen Kunden ergibt sich zwangslaufig eine Verschiebung im Gestell 1, verur- 
sacht durch die statisch unbestimmte Lage der vier StellfulJe 21, 22, 43, 44. Einer 
der vier FuSe wird gering belastet oder ist sogar frei. Dieser Zustand muss durch 

20 langwieriges Verstellen an den vier FuSen wieder aufgehoben werden, urn die bei 
der Montage des Druckwerks 47 erreichte genaue Fluchtung, z.B. der Druckzylin- 
der 16 bis 19, wieder herzustellen. Bekanntlich entfallen diese Schwierigkeiten bei 
einer Dreipunktaufstellung vollig. Der genaue Montagezustand vom Montageort 
bleibt erhalten, eine Verwindung und Verschiebung durch unebenen Boden ist 

25 nicht moglich. 
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Ausrichtvorrichtung (100) fur Schwerlasten, insbesondere eines Druckwerkes 
(47), unter Verwendung mindestens eines Tellers (33), der drehbar auf einer 
mit einer Stellflache verschraubten Grundplatte (42) gelagert und mittets 
Stellschrauben (34 bis 36) auf der Grundplatte (42) bezuglich seiner hori- 
zontalen Lage positionierbar ist, wobei der Teller (33) mit einer zur Verstel- 
lung der vertikalen Lage des Druckwerkes (47) vorgesehenen und am 
Druckwerk (47) fixierbaren Stellschraube (23 bis 25) zusammenwirkt, die 
Stellschraube (23 bis 25) mit einem kugelformigen Ende (31) ausgestaltet ist 
und dieses sich am Teller (33) in einer kugelformigen Ausnehmung (32) ab- 
stutzt, wobei die Ausnehmung (32) mit geringem Spiel Oder als Passung 
ausgestaltet ist und das Ende (31) in der Ausnehmung (32) drehbar gelagert 
ist. 

Ausrichtvorrichtung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Stellschraube (23 bis 25) am Teller (33) mittels eines Sicherungsele- 
mentes (46) gesichert ist, derart dass ein vertikales Spiel (51) zwischen Si- 
cherungselement (46) und kugelformigen Ende (31) moglich ist. 

Ausrichtvorrichtung (100) fur Druckwerke (47) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Druckwerk (47) mittels 
drei Aufstandpunkten (48, 49, 50) an der Stellflache gelagert ist, wobei jedem 
Aufstandspunkt (48, 49, 50) eine Ausrichtvorrichtung (100) zugeordnet ist. 

Ausrichtvorrichtung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Stellschraube (23 bis 25) in einem Klotz (29) uber eine spielarme Pass- 
verbindung (55) gefuhrt ist, der mittels einer Arretierung (52) in Form von Nut 
(53) und Feder (54) an das Druckwerk (47) anflanschbar ist. 
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Zusammenfassung 

Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke von Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Ausrichtvorrichtung (100) fur Schwerlasten, insbesonde- 
re eines Druckwerkes (47), welche einfach aufgebaut ist und auSerdem Schaden 
5 durch Verspannungen oder Verzug vermeidet. Die Ausrichtvorrichtung (100) be- 
steht aus mindestens einem Teller (33), der drehbar auf einer mit einer Stellflache 
verschraubten Grundplatte (42) gelagert und mittels Stellschrauben (34 bis 36) auf 
der Grundplatte (42) bezuglich seiner horizontalen Lage positionierbar ist, wobei 
der Teller (33) mit einer zur Verstellung der vertikalen Lage des Druckwerkes (47) 

10 vorgesehenen und am Druckwerk (47) fixierbaren Stellschraube (23 bis 25) zu- 
sammenwirkt, die Stellschraube (23 bis 25) mit einem kugelformigen Ende (31) 
ausgestaltet ist und dieses sich am Teller (33) in einer kugelformigen Ausneh- 
mung (32) abstutzt, wobei die Ausnehmung (32) mit geringem Spiel oder als Pas- 
sung ausgestaltet ist und das Ende (31) in der Ausnehmung (32) drehbar gelagert 

15 ist. 

Figur 1 



PB04590, 29.11.2002 




22 



FIG. 1 




FIG . 2 




FIG . 3 




FIG . 4 




FIG. 5 




FIG . 6 



